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INSTRUKCJA TRANSPORTU | SKEADOWANIA BLACH

Zalecenia dotyczace transportu i przechowywana wyrobéw ocynkowanych, ZM, alucynku oraz powlekanych powtokami
organicznymi.
TRANSPORT | SKEADOWANIE

1. Przenoszac arkusze blachy nalezy zachowac szczegdlna ostroznosc. Arkusze nalezy chwytac¢ w miejscu przettoczen.
Przesuwanie arkuszy po sobie lub po podtozu grozi uszkodzeniem powtoki lakierniczej.

Rys. 1 Rys. 2
2. W normalnych warunkach Produkt w opakowaniu fabrycznym moze by¢ sktadowany przez okres okoto trzech tygodni od daty
wydania z magazynu Aquaplast. Po tym czasie konieczne jest bezwzgledne Sciagniecie folii ochronnej, przetozenie arkuszy
przektadkami dystansowymi (lub ustawienie w pozycji stojacej np. pod $ciang), oddzielenie arkuszy od podtoza minimum 30 cm,
sktadowanie Produktu w suchym i przewiewnym miejscu z zachowaniem spadku umozliwiajagcego swobodny odptyw wody.
Sktadowany Produkt wymaga okresowych przegladéw i oceny wizualnej, celem wyeliminowania zaparzen lub innych uszkodzen.
Maksymalne sktadowanie z zachowaniem powyzszych warunkéow do szesciu miesiecy od daty wydania Produktu z magazynu
Aquaplast.
3. Sktadowanie Produktu z naklejona folia ochronna lub poddanie jej dziataniu promieniowania stonecznego skutkuje trwatym
uszkodzeniem powtoki lakierniczej. Ponadto dtugotrwate sktadowanie Produktu wraz z folig ochronng moze spowodowac trudnosci
w jej usuwaniu jak rowniez pozostawic¢ trwate zabrudzenia po kleju.
4. Produkt nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym o statej temperaturze, chronigc go przed nadmiernag wilgocia i zmianami
temperatury powietrza. Niedopetnienie tego obowigzku mozne by¢ przyczyna wystapienia biatych plam (blachy ocynkowe, ZM) lub
biatych a nastepnie czarnych (blachy alucynkowe) oraz uszkodzenia powtoki lakierniczej (blachy powlekane). Nalezy sktadowac
Produkt izolujac go od agresywnie reagujacych materiatéw, bez narazania blachy na bezposrednie dziatanie stonca i wody
(mozliwos¢ wystapienia zaparzenia blachy).
5. W przypadku koniecznosci krotkotrwatego sktadowania Produktu na otwartej przestrzeni (np. podczas prowadzenia prac
montazowych) nalezy ustawi¢ arkusze blachy pod katem (zgodnie z kierunkiem profilowania), tak aby umozliwi¢ swobodne
odprowadzenie wilgoci z powierzchni blachy. Nalezy zapewnic¢ przewiewnosc arkuszy.
6. Nalezy zadbac, aby cata powierzchnia arkusza w czasie sktadowania byta sucha.
7. Wystapienie uszkodzen powierzchni blach w wyniku zaparzenia oraz uszkodzen mechanicznych spowoduje oddalenie
ewentualnych reklamacji.

CIECIE BLACHY

Do przecinania blachy niedopuszczalne jest uzywanie narzedzi powodujacych efekt termiczny (nagty wzrost temperatury) np.
szlifierki katowe. Powoduje to uszkodzenie powtoki organicznej i metalicznej w nastepstwie czego rozpoczyna sie proces korozji.
Wyrzucane spod tarczy rozgrzane opitki upadaja na blache i wtapiajac sie w farbe powoduja powstanie ognisk korozji, dlatego nie
zaleca sie uzywania urzadzen ciernych w poblizu miejsc sktadowania Produktu. Odpowiednimi do tego celu narzedziami sa nozyce
wibracyjne lub przecinarka do metalu. Nalezy zadbac o to, aby sprzet uzywany do montazu byt w dobrym stanie i nie powodowat
zadnych uszkodzen materiatu. Zalecane dtugosci arkuszy Produktow Aquaplast stosuje sie zgodnie z wtasciwa Karta Produktu
umieszczong na stronie www.aquaplast.pl. Arkusze o dtugosci wiekszej niz rekomendowane w Karcie Produktu zwiekszaja
ryzyko wystapienia uszkodzert mechanicznych w transporcie, podczas obrébkii montazu. Zbyt dtugie arkusze moga ulec deformacii.
Zwiazane jest to z technologia produkcji oraz z rozszerzalnoscig materiatu pod wptywem amplitudy temperatur. Gdy zachodzi
potrzeba poprzecznego taczenia arkuszy, nalezy usunac flizeline na catej szerokosci zaktadu nakrywajacego.
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INSTRUKCJA KONSERWACIJI BLACH

KONSERWACIJA

1. Powtoka lakiernicza w zaleznosci od rodzaju materiatu ulega zmianom po wystawieniu na dziatanie warunkéw klimatycznych
w konkretnej klasyfikacji srodowiskowej, zgodnie z obowiazujacg norma ENISO 12944-2. Dazac do utrzymania powtokilakierniczej
w jak najlepszym stanie nalezy w catym okresie trwania ochrony gwarancyjnej systematycznie myc¢ i konserwowac blache oraz
izolowac Produkt od kontaktu z materiatami powodujacymi korozje, czy tez wysokim poziomem zanieczyszczen.

2. Dopuszczalne jest starzenie sie odcieni pod wptywem ekspozycji na warunki zewnetrzne.

3. Niepozadane zmiany w wygladzie lub jakosci blachy moga powstac¢ na skutek wystawienia Produktu na dziatanie szczegolnie
surowych lub ciezkich warunkéw klimatycznych, takich jak wysoki poziom UV, bezposrednie emisje szkodliwych dymoéw lub
niezmywalnych przez deszcz osadéw na powierzchni dachu.

4. Po zakonczeniu montazu blachy nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszkodzenia pokrycia oraz usuna¢ wszelkie opitki, nity,
wkrety oraz rozne odpady budowlane. Po zakonczeniu montazu Produktu wszystkie brzegi ciete (w tym fabryczne) winny zostac
odpowiednio zabezpieczone.

5. Wszelkie ujawnione ogniska korozji nalezy niezwtocznie zabezpieczy¢ warstwa farby ochronnej.

6. Zaleca sie po 1 roku uzytkowania dachu, przeprowadzenie jego kontroli dla celéw ustalenia stopnia zuzycia blachy, konserwacji
ewentualnych uszkodzen, usuniecia zabrudzen i osadéw. Zaleca sie rowniez mycie miejsc zalegania brudu, ktére nie sq oczyszczane
w sposob naturalny (w wyniku sptywu wody). Czestotliwo$¢ mycia i konserwacji dachu powinna by¢ uzalezniona od tempa w jakim
ulega on zabrudzeniu, rodzaju osadéw oraz od otoczenia w jakim dach jest eksploatowany. Do mycia i konserwacji blachy, winny by¢
wykorzystywane tylko dedykowane do tego typu prac detergenty oraz $rodki konserwujgce. Kupujacy ma obowiazek
udokumentowac fakt przeprowadzenia prac konserwacyjnych oraz przedtozy¢ dowod z ich przeprowadzenia na kazde wezwanie
Aquaplast. Zaleca sie, aby prace zwigzane z konserwacja dachu przeprowadzane byty przez podmioty profesjonalnie zajmujace
sie tego typu zadaniami.

7. Nalezy usuwac liscie, trawe, ziemie oraz inne przedmioty z powierzchni Produktu.

8. Nalezy czysci¢ miejsca gromadzenia sie brudu i zanieczyszczen, gdzie pokrycie nie jest zmywane regularnie przez opady, np. pod
stemplami.

9. Nalezy systematycznie bada¢ oraz naprawia¢ miejscowe uszkodzenia, ktore moga spowodowac szybsze zniszczenia pokrycia
lub korozje podtoza.

10. Montaz Produktu powinien zostac przeprowadzony w taki sposéb, aby ograniczy¢ chodzenie po zamocowanych arkuszach,

z uwagi na ryzyko uszkodzenia powtoki lakierniczej.

11. Poruszajac sie po dachu nalezy stawiac¢ stopy w dnie fali tak, aby nie powodowac odksztatcen. Zwréci¢ nalezy szczegdlnag uwage
na to, czy w podeszwach nie ma opitkow po cieciu i obrébce blachy badZ innych zanieczyszczen. Powstate podczas ciecia blachy
widra iinne zanieczyszczenia wbite do podeszwy buta, podczas chodzenia po blasze moga uszkodzi¢ powtoke lakiernicza. Zaleca sie
stosowac obuwie o miekkich podeszwach.

Rys. 6

Nie stosowanie sie do powyzszych zalecen, moze by¢ powodem oddalenia ewentualnych reklamacji.
W razie watpliwosci, prosimy o kontakt pod nr tel.: 18 446 36 22 lub droga elektroniczna: doradca@aquaplast.pl
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Bezwzglednie usunac¢ folie ochronna.

&

Nie sktadowac w poblizu materiatéw agresywnie reagujacych.  Oddzieli¢ materiat od podtoza. Przetozy¢ kazdy arkusz
przektadkami albo ustawic stojaco np. pod $ciana.

Sktadowac¢ materiat w pomieszczeniach suchych
i przewiewnych. Chroni¢ przed nagtymi zmianami
tempratury i wilgoci.

4,

Arkusze chwyta¢ w miescu przettoczen, Podczas noszenia zapobiec przesuwaniu po sobie blach.
gdzie maja najwieksza sztywnosc.

9. 10.

T

Nalezy zapobiec wyginaniu sig Szczegoblng uwage zwrocic

Niedopuszczalne jest stosowanie narzedzi arkuszy w trakcie przenoszenia. w przypadku dtugich arkuszy.

powodujacych efekt termiczny
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